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	Zakładowa Instrukcja Technologii Spawania (WPS)

Nr: WPS/ 
	Nr  operacji:

	
	
	Nr karty technologicznej:

	Kategoria spawacza:
	Przedmiot:
	Nr instrukcji:

	WPQR nr:
	Wyrób:
	Nr rysunku:

	Metoda spawania:
	Sposób przygotowania i oczyszczenia:

	Rodzaj spoiny:
	Specyfikacja materiału podstawowego:

	Grubość materiału:
	Średnica zewnętrzna rury:
	Pozycja spawania:

	Rysunek złącza
	Kolejność spawania

	
	

	Ścieg:
	Metoda:
	Wymiar S
spoiwa:

[mm]
	Natężenie prądu [A]
	Napięcie prądu [V]
	Rodzaj prądu biegunowość:
	Szybkość podawania drutu m/min
	Ilość wprowadzonego ciepła

	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	

	Gaz / Topnik

Rodzaj:.......................................................................

Natężenie przepływającego gazu [l/h]

Osłonowego:............... formującego..........................
	Spoiwo

Rodzaj:.............................................................................

Oznaczenie wytwórcy:....................................................

Oznaczenie wg PN/EN:...................................................

Temperatura suszenia:.....................................................

Czas suszenia:..................................................................

	Łuk pulsujący:

Amplituda:.........................................

Czas impulsu:....................................

Czas przerwy:....................................

Odległość końcówki prądowej.........

..........................................................
	Żłobienie:..............................................

Temperatura podgrzania:......................

Temperatura między ściegowa:............
	Obróbka cieplna po spawaniu 

Metoda:................................................

Temperatura:........................................

Czas:....................................................

Szybkość grzania:................................

Czas suszenia:.....................................

	
	Elektroda wolframowa:
Rodzaj:..................................................

Średnica:...............................................
	

	Opracował:
	Sprawdził:
	Zatwierdził:
	Arkusz:

	
	
	
	Ilość arkusz:


