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1. Zakres stosowania

Instrukcja dotyczy wykonywania prac spawalniczych dla prac zleconych przez
MPEC w Nowym S3aczu podwykonawcom i obejmuje swoim zakresem:
- spawane konstrukcje budowlane,
- spawane rurociagi : izolowane, preizolowane oraz izolowane,
- spawane elementy maszynowe.
Instrukcja nie dotyczy prac spawalniczych podlegtych UDT.

2. Wymagania konstrukcyjne

Podstawa wykonania prac spawalniczych jest dokumentacja konstrukcyjna
opracowana i zatwierdzona do wykonania w oparciu:
- dla rurociagéw wg wymagan wytworcy rur oraz wymagan serii norm
PN-EN 13480 - rurociggi przemystowe metalowe i PN-EN 13941 - sieci
cieptownicze,
- Projektowanie i montaz systemoéw izolowanych termicznie zespotéw rur
pojedynczych i podwdjnych do sieci wody goracej, uktadanych bezposrednio
w gruncie, cze$¢ 1, 2,
- dla konstrukcji budowlanych wg wymagan serii norm PN-EN 1090 - wykonanie
konstrukcji stalowych i aluminiowych.

W opracowanych dokumentacjach wykonawczych, musi by¢ okredlona i
podana klasa rurociggu, spoiny, na podstawie ktdrej okresla sie zakres badan
ztacz spawanych. Jezeli nie zostata ona okredlona to wymagania odnosnie
wykonywanych zfgcz okreslone zostang przez MPEC Sp. z 0.0.

3. Wymagania dla stosowanych materiatéw

Uiyte materiaty podstawowe muszg posiadaé $wiadectwa jakosci wymagane
dokumentacjq konstrukcyjna.

Uzyte do spawania materiatly spawalnicze musza posiadaé atest oraz
dopuszczenie DB lub TDT.

4. Wymagania dla podwykonawcow

Podwykonawca wykonujacy potgczenia spawane musi posiadaé:
- system jakosci okreslony normami PN-EN ISO 3834,
- kwalifikowanie technologii spawania (WPQR) wg PN-EN ISO 15614 lub
PN-EN ISO 15613.
- instrukcje spawania (WPS) dla wszystkich pofaczen spawanych,
- nadzor spawalniczy wg PN-EN 1SO 14731,
- kontrole jakosci spetniajagcg wymagania normy PN-EN SO 9712,
- spawaczy z Swiadectwami wg PN-EN ISO 9606.
5. Wymagania dla spawaczy



Spawacze muszg posiada¢ aktualne swiadectwa wydane przez Osrodek
Ksztatcenia i Nadzoru Spawalniczego Instytutu Spawalnictwa w Gliwicach
obejmujace swym zakresem zigcza spawane w wykonywanej konstrukgji.
Swiadectwa wydane przez inne organizacje sg nieuznawane. Spawacze podczas
wykonywania prac spawalniczych musza posiadac identyfikatory.

Wymagania dla spawaczy sg okreslone w pkt. 6 Instrukcji technologicznej
wykonywania prac spawalniczych przy wykonywaniu rurociggdéw i konstrukcji
stalowych MPEC Nowy Sacz.

6. Kwalifikacje spawaczy

- Dla pofaczen stalowych wymagane uprawnienia wg PN-EN 1SO 9606-1,

- dla rur w metodzie: 135-DTBWFM1(5)Ss... D..... H-L045 (PH/PC)ssnb,

- dla blach w metodzie: 135-DPBWFM1(5)Ss...PF/PCssnb,

- dla rur w metodzie: 141 TBWFM1(5)Ss... D..... H-L045 (PH/PC)ssnb,

- dla blach w metodzie: 141 PBWFM1(5)Ss...PF/PCssnb,

- dla rur w metodzie: 311 TBWFM1(5)Ss... D..... H-L0O45 (PH/PC)ssnb,

- dla rur w metodzie: 111 TBWFM1(5)RBs... D..... H-L045 (PH/PC)ssnb,

- dla blach w metodzie: 111PBWFM1(5)RBs...PF/PCssnb.

Spawanie gazowe — 311 jest dopuszczone do spawania rur o srednicy do 80mm

7. Nadzér spawalniczy.

Nadzor spawalniczy musi byé sprawowany na biezaco w trakcie
wykonywania prac spawalniczych i musi spetnia¢ wymagania normy
PN-EN ISO 14731. W przypadku, gdy nadzor spawalniczy nie jest etatowym
pracownikiem zleceniobiorcy, zleceniobiorca musi przedstawi¢ na pismie forme
zatrudnienia nadzoru spawalniczego, jego zakres obowigzkow oraz okresli¢ czas
sprawowania nadzoru.

8. Kontrola Jakosci.

Wykonawca musi posiadaé personel badan jaki wynika z okreslonych w
dokumentacji konstrukcyjnej klas ztgcz spawanych.
Personel musi posiada¢ wazne certyfikaty kompetencji. W przypadku badan UT
obejmujacych grubosci ponizej 8mm wymagane jest posiadanie certyfikatu do
prowadzenia badan dla grubosci Scianki ponizej 8mm. Przeprowadzenie badani
ztgcz spawanych moze by¢ zlecone certyfikowanemu laboratorium. W tym
przypadku musi by¢ udostepniony wglad do umowy.

MPEC Nowy Sacz, zastrzega sobie prawo wyrywkowej kontroli badan VT i
UT w przypadku, gdy zlecenie badan wykonuje podwykonawca.



9. Wykonawstwo prac spawalniczych.

Przed przystqpieniem do wykonawstwa prac spawalniczych, wykonawca musi
dostarczyc:

- Certyfikaty na normy: PN-EN ISO 3834, PN-EN 1090,

- kserokopie WPQR,

- kserokopie WPS dla wszystkich rodzajow ztacz wystepujacych w konstrukji,

- kserokopie Dyplomu nadzoru spawalniczego spetniajgcego wymagania
PN-EN ISO 14731,

- wykaz spawaczy i kserokopie ich $wiadectw z wymaganiami okre$lonymi
w pkt. 5,

- wzOr podpiséw spawaczy,

- wykaz pracownikéw kontroli jakosci i ich kserokopie certyfikatéw kompetencii,
- telefon kontaktowy do nadzoru wykonujgcego prace spawalnicze.

Dopuszczenie spawaczy do wykonywania zfacz spawanych odbywa sie w
oparciu o weryfikacje swiadectw oraz gdy spawacz wykonuje po raz pierwszy
ztgcze spawane dla MPEC Nowy Sacz w oparciu o prébe roboczg wykonywana w
obecnosci nadzoru spawalniczego MPEC Nowy Sacz, ktéry po ocenie zostaje
dopuszczony do wykonywania prac.

Wykonawca jest zobowigzany do spetnienia wymagar okreslonych
w Instrukcjach MPEC:

- Wykonywania prac spawalniczych przy wykonywaniu rurociggdw i konstrukgji
stalowych,
- sterowanie procesem spawania.

W przypadku, gdy wykonawca 1z ktérym zostato podpisane
zlecenie/umowa nie posiada etatowych spawaczy zatrudnionych u siebie,
zobowigzany jest do zlozenia pisemnego os$wiadczenia zawierajgcego
informacje:

- jakich spawaczy zatrudnia ( dane spawaczy z uprawnieniami),
- na jakich warunkach sa zatrudnieni (Umowa podwykonawstwa),
- do wykonywania jakich prac zostali w przedmiotowym zadaniu zatrudnieni.

Po wykonaniu prac spawalniczych, wykonawca przedstawia wypetniony
dziennik spawania nadzorowi spawalniczemu MPEC Nowy Sgcz uzupetniony o:

- kserokopie swiadectw spawaczy,
- kserokopie dyplomu nadzoru spawalniczego,
- Swiadectwa z badan ztgcz spawanych
- zestawienie z wzorami podpisow osob podpisujgcych dziennik spawania.

Akceptacja zostaje potwierdzona pieczatka i podpisem nadzoru
spawalniczego MPEC Nowy Sacz na stronie tytutowej dziennika spawania.

Wzér dziennika spawania stanowig zataczniki nr 1 do 4 do niniejszej instrukgji.
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Zalgcznik nr 1

Dziennik spawania nr
Okres od .....do ......

Nr dziennika budowy

Nazwa jednostki wykonujacej prace spawalnicze:

Nazwa wykonywanej konstrukcji i numer dokumentacji konstrukcyjnej:

Nazwa i numer technologii spawania:
Odpowiedzialny za prowadzenie dziennika spawania:

Ilo$¢ stron:

..............................................................

(podpis pracownika odpowiedzialnego za prowadzenie
dziennika budowy)
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Zalgcznik nr 4

Zatacznik do dziennika spawania

Wzory podpiséow

Nazwisko 1 imi¢

Wzér podpisu

Uwagi

L2




